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stocket weld
zulissiger Betriebsdruck/max. working pressure: 10 bar Fertigung und Kontrolle entspricht den Festlegungen in EN 286-3
| Priifdruck / test pressure: 15 bar im Umfpng der autgmatisch gesghweiBten N%ihtg mit P = !38 und Ke = 1
1 - : Werkstoff/Material: Mantel/schell: S 1 (P 235 S EN 10207) 3.1 EN 10204 | Production and testing comply vith the requiations stated in EN 286-3
| w MT:1 Boden/head: S 1 (P 235 S EN 10207) 3.1 EN 10204 to the" extent of the automatically welded seams with P = PS and Kc = 1
o ! Stutzen/noozles: S 235 JR EN 10025-2: 3.1 EN 10204 | Oberfidchenschutz/surface treatment
| i / innen/inside: ~ Tectyl 506 EH nach AA 10-279a 404 560
| . / auBen/outside:  2K-EP—Grundlack RAL 3012 >50um 404 627
| i A Abhanme/Inspection: Konformitdtserkldrung/Declaration of conformity
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